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Faser- und Spinnstoffe im Jahre
1905.
Von Dr. WitseLM Massor.
(Eingeg. d. 20..3. 1906.)

Bei der Betrachtung von Fortschritten und
Neuerungen, die sich auf dem genannten Gebiete
auch in dem letztverflossenen Jahre geltend mach-
ten, wird das Interesse zunichst durch die in groiem
Umfange hervortretenden Bestrebungen festgehal-
ten, welche sich auf Verbesserungen und Vervoll-
kommnungen bei der Herstellung von Kunst-
seide richten. Die grofartige Entwicklung dieser
Industrie mit ihren an Vielseitigkeit gewinnenden
Produkten, welche immer neue Verwendungsgebiete
ermdglichen, 148t es verstindlich erscheinen, daf
fortgesetzt weitere Kreise dem Gegenstande jhr In-
teresse entgegenbringen, dafl die Verfahren und Ge-
winnungsmethoden fiir die Herstellung von Kunst-
seide und &hnlicher Korper fortwihrend gesichtet,
verindert und oft in glicklicher Weise verbessert
werden.

Einen kurzen historischen Uberblick iiber die
Entwicklung der Kunstseidefabrikation, namentlich
aber eine eingehende Schilderung der fiir die Ge-
winnung der verschiedenen Handelsseiden gebrauch-
lichen Methoden mit besonderer Beriicksichtigung
der Patentliteratur brachte im vergangenen Jahre
R. Bernard?).

Unter den neueren Verfahren, welche sich auf
die Herstellung von Nitrozelluloseseide

1) Sur les diverses Imitations de la Soie natu-
relle. Le Moniteur Scient. Quesneville 26, 321 —330.
Mai 1905. Siehe auch diese Z. 19, 86 (1906).

Ch. 1908.

oder damit in Zusammenhang stehender Produkte
beziehen, sind die folgenden zu erwihnen. Nach
dem Vorgehen von Turgard?) wird eine Lisung
von 100 g nitrierter Zellulose mit 2400 cem Alkohol
von 90—959, und 600 com Eisessig unter Zusatz
von 3 g Albumin und 7,5 g Rizinusdl in der iib-
lichen Weise unter Druck durch eine Kapillarrohre
getrieben und fillt alsdann in ein Bad bestehend
aus einer einprozentigen Alaunlésung. Die erhalte-
nen Fiden werden an der Luft getrocknet, ge-
waschen, gesponnen und denitriert.

R. Valette3) behauptet, dall bei der De-
nitration der Nitrozellulosefiden, welche in einer
Atheralkohollésung gesponnen worden sind, ein Ver-
lust eintreten kann, der bis zu 309, des Produktge-
wichts betriigt. Nach dem vorliegenden Patente
ersetzt man nun den Atheralkohol durch ein
Gemisch von Aceton und Athylalkohol oder
Aceton und Methylalkohol, eventuell unter Zu-
satz von Eisessig, und figt zu der Flissigkeit
alsdann Ammoniumnitrat hinzu. Der Zusatz des
letzteren soll die hergestellten Fiden unentziind-
lich machen, so dal} das Verfahren der Denitrierung
entbehrlich wiirde, eine Wirkung, die moglicher-
weise durch die Zersetzlichkeit des Ammoniumnitrats
keine dauerhafte sein diirfte. DieSociété Ano-
nyme des Plaques et Papiers Photo-
graphiques A. Lumiére et ses fils in
L y o n benutzt als Mittel bei der Herstellung kiinst-
licher Seide zum Komprimieren von Kollodium als
Druckmittel an Stelle von Wasser ein beliebiges
Losungsmittel fiir Nitrozellulose, vornehmlich Amyl-

2) Franzosisches Patent 344 843,
3) Franzosisches Patent 344 660.
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alkohol. (D. R.P. 168 173; siehe am Schlufl dieses
Artikels.)

Bei dem franzosischen Patente 348 137 handelt
es sich um die Herstellung von Faden mit
seidenartigem Aussehen durch Uber-
ziechen von Fiden aus Wolle, Baumwolle, Hanf,
Flachs und dgl. mit Nitrozellulose. Da
jedoch bei dieser im Prinzip durchaus nichts Neues
bietenden Methode die einzelnen Fasern durch die
Nitrozellulose miteinander verklebt werden, so er-
hilt man ein pferdehaarihnliches ‘Produkt?).

Alz Uberzug iiber Gewebe zur groBeren Halt-
barkeit des Secidenfinish findet die Nitrozellulose
ebenfalls Verwendung?). Die Stiicke werden mit
einer 5% igen Losung von Nitrozellulose in
Amylacetatbesprengt und iiber heifle Zylinder
gezogen. An Stelle von Amylacetat kann auch
Amylformiat benutzt werden. Speziell die
Verwendung dieses Korpers als Losungsmittel fiir
Nitrozellulose liegt dem franzodsischen Patent 351 844
von P. Krais und der Bradford Dyers
Association zugrundee Der Ameisen -
siureisoamylester siedet bei 124° und
16st 59, Nitrozelluloge zu einer diinnfliissigen Paste,
welche man auf den Stoff vor dem Gaufrieren mit
der Spritzmaschine aufstiubt. Bei dreimaliger Aus-
fiihrung wird nach jedem Bespritzen getrocknet.
Der entstehende diinne Uberzug ist gerade ge-
niigend, um die Prigung zu erhalten. Dem Amyl-
formiat kommen als Vorteile seine geniigende, aber
nicht zu grofle Fliichtigkeit und dadurch bedingte
geringereFeuergefahrlichkeit sowie sein im Verh#ltnis
zu Amylacetat weniger penetranter Geruch zugute.

An dieser Stclle sei auch auf eine D.R.P., An-
meldung Nr. 18 052, ein Verfahren zur Herstellung
seidendhnlicher Effekte betreffend, von
A FrinkelundL.Lilienfeld, hingewiesen.
Méoglichst feines, sublimiertes Molybdintri-
o xy d wird mit einem gel6sten, geeigneten Fixier-
medium, z. B. mit einer 5—10%jigen alkoholischen
Losung von Z el11uloid oder auch eines moglichst
farblosen Harzes, gemischt.
Druck- oder Auftragmasse verwendet man dazu,
um die betreffende Unterlage (z. B. Stoffe, Papier
oder Leder) von Hand oder mit der Maschine zu
bedrucken oder ganz zu bedecken. Darauf wird
getrocknet und zur Erhéhung des Glanzes der Wir-
kung eines Friktions- oder Seidenfinishkalanders
unterworfen. Die durch Molybdéntrioxyd erzielten
Resultate sollen einen der Seide nahekommenden
Glanz hervorrufens).

Auf ein Verfahren zum Trinken von Nitro-
zellulosefasern oder daraus hergestellter Gewebe mit
Leuchtsalzsléungen?) wurde bereits in
einem Referate (diese Z. 18, 1637 [1905]) hinge-
wiesen. Dic nicht denitrierten Faden werden durch
Behandlung mit Sduren zum Quellen gebracht, um
ihnen die Fahigkeit zu verleihen, die Leuchtstoffe
aufzunehmen. Die imprignierten Fasern werden
denitriert. Auf diesem Wege erhilt man Gliihkorper,
welche nachh dem Abbrennen 35—409, wasserfreies
Oxyd hinterlassen.

4) Vgl. Z. f. Farb.- u. Textilind. 4, 334 (1905).
5) P. Krais, britisches Patent 17 242.

6) Osterr. Woll.- u. Leinen-Ind. 26, 291 (1906).
7)) Boullier, D. R. P. 161 262.

Die so entstandene -

Dem englischen Patent 9962 liegt ein Verfahren
zugrunde, betreffend die Fabrikation undurch -
sichtiger Schichten durch Verdampfen
der Losungen von Pyroxylin,Kollodium-
wolle, Zelluloid. Als Losungsmittel dient
Methylalkohol oder ein Gemisch aus zwei oder mehr
Losungsmitteln, z. B. Essigither und Methylalkohol
oder Alkohol, Ather und Essigester. Gefiarbte, un-
durchsichtige Schichten lassen sich durch Zusatz
von Farbstoffen oder Pigmenten verschiedener Art
herstellen. Solche Schichten, finden namentlich als
Uberziige fiir Glas, Holz, Leder und Papier An-
wendung, namentlich fiir die Herstellung von
schwarzem Einwickelpapier fiir Rollfilms8).

Zahlreicher sind die Neuerungen auf dem Ge-
biete des Kupferoxydammoniumver-
fahrens Auf eine Verbesserung in der Her:
stellung von Losungen der Zellulosc in ammoniaka-
lischem Kupferoxyd in einem fiir Gewinnung kinst-
licher Faden geeigneten Konzentrationsgrade, sowie
auf die rationelle Wiedergewinnung von Ammoniak,
bezieht sich ein franzdsisches Patent 346 722 von
R.Linkmeyer. FEsistfestgestellt, dafl sich die
Auflésung der Zellulose sehr rasch vollzieht, wenn
man dieselbe vorher mehrere Stunden in ein
schwaches Bad von Kupferoxydammoniak
bringt und dann erst die Behandlung mit einer
konzentrierten  Kupferoxydammoniakls-
sung folgen laBt. Der erhaltenen Losung lifit sich
ein grofler Teil ihres Ammoniakgehaltes entziehen,
ohne dall einc Fillung der gelosten Zellulose ein-
tritt. Wéahrend man bisher bei dem Kupferoxyd-
ammoniakverfahren die gesamte Ammoniakmenge
in der Zelluloselosung belieB, um sie spiter in Form
des der angewandten Siure entsprechenden Salzes
abzuscheiden, wenn die Fiden erhirtet sind, erhilt
man bei dem neucn Verfahren einen grofen Teil des
Ammoniaks in gasférmigem, chemiseh reinem Zu-
stande wieder.

Nach der Patentvorschrift werden 7 g ent-
fettete oder gebleichte Baumwolle mit 150 bis
180 ccm einer Kupferoxydammoniaklésung, die
etwa 9 g Kupfer und 90 g Ammoniak im Liter ent-
hilt, behandelt. Darin 146t man die Baumwolle
wahrend einiger Stunden und saugt sie dann ab.
Die Losung erfolgt in 100 g Kupferoxydammoniak-
fliissigkeit, welche 16-—18 g Kupfer und 250 g
Ammoniak im Liter enthilt, bei 10° oder besser bei
noch niedrigerer Temperatur. Zusatz von einigen
Tropfen Natronlauge beschleunigt die Auflésung.
Die filtrierte Losung wird unter Bewegung der
Masse so lange im Vakuum gehalten, bis sich nur
noch wenig Ammoniak entwickelt; oder man ent-
fernt dasselbe mit Hilfe eines Luftstromes, welcher
durch die Masse geblasen wird, bis auf den gleichen
Restgehalt. Den Umstand, daf man der Losung
einen grofen Teil des Ammoniakgehalts entziehen
kann, ohne daBl Fallung der Zellulose eintritt. sucht
man aus dem Freiwerden von Ammoniak bei dem
Lésungsvorgange zu erkliaren. Jedenfalls muBl das
in der Féllfliissigkeit sich bildende Ammoniumsalz
ebenfalls auf Ammoniak verarbeitet werden, da-

8) Vgl. D. R. P. 161 213 der A.-G. fiir Anilin-
Fabrikation: Verfahren zur Darstellung undurch-
sichtiger Kollodium- oder Zelluloidschichten. Ref,
diese Z. 19, 497 (1906).
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mit eine vollige Materialausnutzung gewédhrleistet
ist9).

Nach Prud’homme erhilt man ein Re-
agens, welches ein auferordentliches Losungsver-
mogen fiir Zellulose besitzt, durch Zusatz einer ge-
wissen Menge von kaustischem Kali zu einer am-
moniakalischen Kupferlésung. Z. B. werden 10 g
kristallisiertes Kupfervitriol in 30 g Wasser gel6st
und zu 80—100 cem starkem, wisserigem Ammoniak
hinzugesetzt, worauf noch 9 g kaustisches Natron
von 40° Bé. hinzugefiigt werden konnen, ohne
Triibung zu veranlassen. Baumwollgarne, welche

2 Minuten in diese LOsung eingetaucht werden,.

schwellen rasch auf und nehmen nach dem Spiilen
und Siuern pergamentartiges Aussehen an!?).

Im Gegensatz zu der Kupferoxydammoniak-
Vorbehandlung der Zellulose steht die Vorschrift
des franzosischen Patentes 345 687 von J. Folt-
z e r zur Darstellung einer fur die Kunstseidefabri-
kation geeigneten Zellulose. Baumwolle oder Zellu-
lose wird mit einer Losung von 30 kg Soda und
50 kg Atznatron in 1000 Litern Wasser pro 100 kg
Zellulose behandelt, und zwar in geschlossenem Be-
hilter. Man stapelt die Baumwolle schichtenweise
auf ein durchlochtes Blech und treibt die Lauge bei
einer Temperatur von 119° und einem Druck von
1/, Atmosphire mittels einer Pumpe hindurch, wo-
bei mit Hilfe einer Warmevorrichtung in Gestalt
von Schlangenrdhren die Flissigkeit auf konstanter
Temperatur gehalten wird. Der Vorgang dauert
etwa 4 Stunden. Auf diese Weise vorbehandelte
Zellulose 16st sich zu 8—10%, binnen 24 Stunden
in der Kilte in Kupferoxydammoniak oder in Chlor-
zink.

Bei dem: D. R.P. 162866 von J. P. Bem -
bergll) handelt es sich um ein Verfahren zur
Herstellung einer haltbaren, in Ammoniak zu einer
hochkonzentrierten Lésung léslichen Kupferhydr-
oxydzellulose. Das Zellulosematerial wird mit Ze-
mentkupfer gemischt und letzteres sodann auf der
Zellulose in Hydrat iibergefiihrt.

Mit der Herstelling von Kunstseide-
fiden beschiftigen sich folgende Patente: Das
englische Patent 21 988 von Meister Lucius
& Briining sucht die Gewinnung seidenartiger
Fiden aus einer Lésung von Zellulose in Kupfer-
oxydammoniak zu bewerkstelligen, wobei man
kaustisches Natron als Fillungsmittel be-
nutzt. Die Losung, welche bei gewShnlicher Tempe-
ratur hergestellt ist und etwa 5%, Zellulose enthilt,
148t man unter Druck in die kaustische Natron-
l6sung von ca. 409, Stirke eintreten. Die Kapillar-
rohrechen werden mit einem zweiten Rohrchen um-
geben, durch welches das kaustische Natron lang-
sam hindurchpassiert wird. Beide R&hrchen be-
sitzen eine abwirts geneigte Richtung. Der fertige

9) Siehe das amerikanische Patent 795 526.
Die Umgehung des Mercerisierprozesses, die Zellu-
lose durch eine Vorbehandlung mit Natronlauge fiir
Kupferoxydammoniak ldslich zu machen, durch
eine Vorbehandlung mit verd. Kupferoxyd ammo-
niak, soll in bezug auf den erreichbaren Effekt
in keinem Verhiltnis zu dem mit Natronlauge er-
reichbaren stehen. Z. f. Farb.- u, Textilind. 5, 20
(1906).

10) Lpz. Firberztg. 54, 141 (1905).

11) Vgl. Referat diese Z, 18, 1989 (1905).

Faden wird auf eine Trommel aufgewunden, dann
mit 129%iger Schwefelsiure und schlieSlich mit
Wasser unter Spannung des Fadens gewaschen.

Auch nach dem franzjsischen Patente 347 960
von R. Linkmeyer!2) wird Natron- oder Kali-
lauge zur Gewinnung des Fadens beim Austritt aus
der Spinnvorrichtung benutzt. Die so erhaltene
Kunstseide soll sich von der auf andere Weise mit
anderen Fillungsmitteln erhaltenen Produkten durch
ihre blaue Firbung und besondere Durchsichtig-
keit des Fadens unterscheiden, Eigenschaften, die
ein besonders seidenartiges Aussehen erh6hen helfen.
Nach der Befreiung der Faden von iiberschiissigem
Alkali, von Ammoniak und Kupfersalzen mit Hilfe
verdiinnter Schwefelsiure sollen Glanz und Durch-
sichtigkeit gewahrt bleiben und ein leichtes Opali-
sierungsvermogen hervortreten. Bei groBer Wider-
standsfihigkeit, auch im feuchten Zustande, wird
der so gewonnenen Kunstseide nach dem Trocknen
unter Streckung ein bcsonders hoher Grad von
Glanz zugeschrieben?3).

Ganz besonderes Interesse kommt einem Ver-
fahren der Erzeugung kiinstlicher Textilfiden aus
Zelluloselosungen nach dem D. R. P. 154 507 von
E. Thiele zu. Nach diesre Methode ist es mog-
lich, die Kunstseidefiiden bis zu eincr Feinheit aus-
zuziehen, welche derjenigen der Naturseide vollig
gleichkommt, aber auch die Elastizitdt und Festig-
keit des Fadens derart zu steigern, daf eine Ver-
wendung zu Webwaren in hohem Grade ermdglicht
wird. Von diesem Standpunkte aus bedeutet der
Inhalt des genannten Patents ohne Zweifel einen
ganz erheblichen Fortschritt auf dem Gebiete der
Kunstseidefabrikation. Eine hochkonzentrierte L.6-
sung von Kupferoxydammoniakzellulose gelangt
ohne Anwendung von besonderem Druck aus einem
hoher gelegenen Behélter mittels mehrerer, etwa
1 mm weiter AusfluBsffnungen durch die Seiten-
wand in ein Bassin, welches als Fillfliissigkeit Ather
enthilt. Die zundchst an der Spitze der Ausflufi-
Sffnungen hingenden Tropfen der Kupferoxydam-
moniakzelluloselésung werden mit Hilfe von Greif-
apparaten gemeinsam gefaft und zu einer auBerhalb
des Bassins in einer Séure rotierenden Glaswalze ge-
fiihrt. Dic aus der Fallflussigkeit austretenden, mit
Flilssigkeit genetzten Einzelfasern hingen fest an-
einander und werden innerhalb oder auflerhalb des
Bades durch eine vor der Aufwickelvorrichtung lau-
fende Fiihrung zur Verteilung auf derselben hin und
her geleitet.

Nach einem Zusatzpatent D. R. P. 157 157 wird
das Ausziehen der Fiden in dem langsam wirkenden
Fallungsmittel durch das eigene Gewicht des herab-
sinkenden Fadens bewirkt. Der aus der Spinn-
offnung austretende Faden passiert zunichst zur
Verfeinerung eine geniigend hohe Schiclit des lang-
sam wirkenden Fallungsmittels und tritt dann sofort
beim Herabsinken in das darunter geschichtete oder

12) Vgl. Lpz. Féarberztg, 54, 393 (1905).

13) Nach dem englischen Patent 1501, 1905,
desselben Patentnehmers 148t man die Losung der
Kupferoxydammoniakzellulose bei der Fadenbil-
dung zunachst verd. Schwefclsiure, dann kaustische
Sodalésung von Merccrisierstirke und dann auf-
einanderfolgend verd. Schwefelsiure und Wasser
passieren.
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in einem kommunizierenden Behilter befindliche,
schnell wirkende Fillungsmittel ein. Dabei wird
eine Verfeinerung des austretenden Fadens dadurch
zu bewirken gesucht, daB der Fillungsfliissigkeit
eine starke Stromung in der Richtung des Faden-
austritts erteilt wird14),

Nach der deutschen Patentanmeldung 5859
vom 16./1. 1905 der Vereinigten Glanz-
stoff-Fabriken A.-G., gelingt es, ein ro 3 -
haardahnliches Produkt von hohem Glanze
und grofler Elastizitit herzustellen, ohne da eineVer-
klebung von mehrcren Fiden erforderlich ist. Lifit
man die Kupferoxydammoniakzelluloseldsung durch
groBere Kapillaren oder schlitzartige Offnungen in
das saure Bad austreten, so erhilt man Fiiden von
so mattem Aussehen und geringer Elastizitit, daB
dieselben technisch wertlos sind. Wenn man jedoch
nach der vorliegenden Patentanmeldung die durch
Schwefelsdure ihres Kupfers und Ammoniaks be-
raubten Faden oder Films nach dem Aufwickeln auf
einen starren Zylinder in einem Bade von konz.
Natronlauge einige Zeit rotieren Lift und dann erst
bis zur Entfernung der Natronlauge mit Wasser,
eventuell unter Zusatz von ganz wenig Essigsiure
wascht und unter Spannung trocknet, so sind die
erhaltenen Fiden glasartig und durchsichtig und
zeigen grolle Festigkeit und Elastizitit. Die Erkla-
rung sucht man in folgendem Umstande. Nach der
fritheren Methode der Darstellung des in Schwefel-
siure gesponnenen Fadens ging beim Austritt des
Kupfers und Ammoniaks aus dem Zellulosemolekiil
unter Volumenvergroflerung eine Aufnahme von
Wasser vor sich. Die beim Trocknen vor sich gehende
Abspaltung von Hydratwasser bringt eine so weit-
gehende Verinderung der Fadenstruktur mit sich,
dal} der Glanz verloren geht. Im Gegensatz hierzu
wird bei dem neuen Verfahren beim Austritt des
Kupfers und Ammoniaks beim Spinnen in 35 bis
60%jiger Schwefelsiure, dem Zellulosemolekiil im
Momente des Freiwerdens keine Gelegenheit zur
Wasseraufnahme geboten, da bei der sofortigenNach-
behandlung mit Natronlauge zunichst das Natrium
an die Stelle des Kupfers und eventuell des Ammo-
niaks tritt. Man erhdlt einen plastischen Faden
von Natronzellulose, bei dessen Zersetzung mit
verd. Sdure beim Auswaschen des Natrons nur so
geringfiigig Wasser aufgenommen wird, daBl beim
nachfolgenden Trocknen unter Spannung keine un-
giinstige Veriinderung erfolgtls).

Zum Schlufl muB noch auf die Versuche hin-
gewiesen werden, welche zur Herstellung von
Zelluloscldsungen Alkylamine zur Verwen-
dung bringen'®). Die in Natronlauge befindliche
Zellulose. wird nach erfolgter Merzerisation mit
Kupfersulfat versetzt, worauf man das natrium-
sulfathaltige Wasser entfernt. Nach dem Abpressen
und Zerteilen folgt bei Vermeidung von Tempe-
raturerhhung, ein Zusatz von 339iger, wisseriger
Monomethylaminl&sun g, welche die Lo-
sung veranlaBt.

14) Niheres siche Referat diese Z. 18, 1864
(1905).

15) Siehe das englische Patent 1501/1905 von
R. Linkmeyer.

18) Franzosisches Patent 357 171 von E. M.
Friedrich. Referat diese Z. 19, 497 (1906).

Die Verarbeitung von Acetylzellulose
auf Kunstseide scheint zur Herstellung ciner kon-
kurrenzfihigen Ware bis jetzt noch immer nicht
gefiihrt zu haben. Dem Ausgangsprodukte selbst,
der Acetylzellulose, wurde jedoch fortgesetzt ein
lebhaftes Intercsse entgegengebracht. Kine kurze
Ubersicht fiber die bei der Horstellung von Acctyl-
zellulose gemachten Erfahrungen findet sich in der
schon oben erwihnten Arbeit von Bernard??).
Von neueren Verfahren seien die folgenden hervor-
gehoben. Zur Herstellung von Triacetylver-
bindun gen der Zellulose setzt man die Zellulose
nach dem D. R. P. 159524 der Farbenfabri-
ken vorm. Friedr. Bayer & Co. der Einwir-
kung von Essigsiureanhydrid nnd Schwefclsiure
bei Temperaturen unterhalb 50° aus. Dabei crhilt
man ein Produkt, welches in Chloroform, Epi-
chlorhydrin, Nitrobenzol und Eisessig leicht, weniger
loslich in Aceton und Pyridin, unléslich in Alkohol,
Ather, Essigester, Amylacetat und Glycerin ist.
Beim Verdunsten der Lésungen bleiben farblose und
durchsichtige Hiutchen zuriick. Diese sollen auch
bei betrichtlicher Stidrke, z. B. einer Dicke von
1/5 mm nicht briichig sein, wie dies bei hher ace-
tylierten Verbindungen der Fall ist. Konzentrierte
Losungen, besonders die Eisessiglosung des Triace-
tates, zeigen die charakteristische Eigenschaft, daf}
sie beim Eingieflen in Fliissigkeiten, die Acetat nicht
I6sen, zu walzenférmigen Gebilden erstarren?s).

Nach einem anderen Verfahrenl?) gollen Zcllu-
loseacectate in theorstischer Ausbeute ohne
Zuhilfenahme von Mineralsiuren erhalten werden,
wenn man anstatt der Sduren das Dimethyl-
sulfat anwendet. Je nach der zur Verwendung
gelangenden Menge desselben lassen sich Acetate
von verschiedenen Eigenschaften gewinnen. So er-
hitzt man beispielsweise auf dem Wasserbade 30 1.
Baumwolle und 70 T. Essigsiureanhydrid, 120 T.
Kisessig und 3 T. Dimethylsulfat bis zur génzlichen
Auflésung. Damnn wird filtriert, das Filtrat in
Wasser gegossen und das ausgeschiedene Zellulose-
tetracetat gesammelt. Dieses erweist sich 1oslich in
Essigsiure, Chloroform, Aceton, unléslich in Alkohol-
und Ather. Eine geringere Ausbeute erhiilt man bei
der Verwendung von 15 T. Dimethylsulfat oder noch
mehr, an Stelle von 3 T., das entstehende Produkt
16st sich jedoch auch in Alkohol. Das D. R.P.
163 316 von L. Lederer geht zur Acetylierung
der Zellulose so vor, dafl dieselbe oder zelluloseartige
Substanzen zuerst mit schwefelsdurehaltigem His-
essig allein, dann unter Zusatz von Essigsiurean-
hydrid oder Acetylchlorid behandelt wird. Niheres
siche Referat diese Z. 19, 204 [1906).

Nach der D. R.P.-Anmeldung B. 38 179 der
Badischen Anilin- und Soda-Fa-
brik vom 1./10. 1904 hat es sich ergeben, dal die
Acetylicrung der Zellulose bedeutend besser ausfiihr-
bar ist, wenn dieselbe in feuchtem Zustande

17) Diese Z. 19, 86 (1906).

18) Vgl. die alteren Patente: Franzosisches
Patent 317 007, 316 500, 319 848. D. R. P. 85 329,
86 386, 118 538, 120 713. Amerikanisches Patent
733 729. Englisches Patent 11 164/1902.

19) Z. f. Farb.- u. Textilind. 4, 91 (1905).
Franzosisches Patent 345 764 der Fabrique de pro-
duits chimique Flora.
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mit Essigsiureanhydrid und Schwefelsiure behan-
delt wird. Selbst bei Verwendung nur geringer Men-
gen Schwefelsiure geht die Acetylierung unter diesen
Umsténden sehr energisch vor sich, ohne dafl die
Bildung von Spaltungs- und Zersetzungsprodukten
beobachtet wird. Arbeitet man bei der Veresterung
in der Kilte, so entstehen Acetylprodukte, welche
in den Losungsmjtteln Chloroform, Eisessig, Anilin
usw. schwer loslich sind und zu zéhfliissigeren Lo-
sungen fithren, als die in der Wirme hergestellten
Ester.

Bei diesem und den meisten iibrigen Verfahren
erfolgt eine Ldsung der gebildeten Acetylzellulose
in Essigsiureanhydrid und Eisessig, so da man zur
Abscheidung des Reaktionsgemisches mit Wasser
betriachtlich verdinnen mufl, was eine Zersetzung
des nicht in Reaktion getretenen Essigsiureanhy-
drids zur Folge hat.

Nach dem Zusatz der D. R. P.-Anmeldung B.
38 180 vom 1./10. 1904 der Badischen Ani-
lin- und Soda-Fabrik wurde nun die
itherraschende Beobachtung gemacht, da sich die
Zellulose in ausgezeichneter Weise vollstindig in
Acetylzellulose iiberfiihren i8¢, ohne daB die ange-
wandte Zellulose, bzw. die entstandene Acetylzellu-
lose, in Losung geht. Das Verfahren griindete sich
auf cine Behandlung der Zellulose mit Essigsiure-
anhydrid unter Zusatz von Schwefelsiure bei Gegen-
wart von solchen indifferenten organischen Mitteln,
in welchen Acetylzellulose unléslich ist, wobei von
diesen Korpern so viel hinzuzugeben ist, daB das
Losungsvermogen des Essigsiureanhydrids und des
Eisessigs fiir Acetylzellulose aufgehoben wird. Von
den fiir diese Zwecke in Betracht kommenden Mit-
teln sind zw nennen : Benzol und seine Homologen,
Ather, Monochlorbenzol, Benzylchlorid, Phenetol,
Essigester usw. An Stelle von Schwefelsaure lassen
sich auch organische Sulfosiuren oder Phosphor-
siure verwenden. Als Ausgangsmaterial kommen
sowohl Zellulose in Gestalt von Baumwolle, Papier,
Holzzellulose als auch Hydrozellulose in Betracht.
Vor der Anwendung werden die Materialien mit
Wasser durchfeuchtet. Die Einwirkung erfolgt dann
schneller und glatter als bei Verwendung von voll-
kommen trockenem Material, welches héhere Tempe-
raturen oder einen gréfieren Prozentsatz von konz.
Schwefelsdure verlangt. Das neue Verfahren bietet
die Moglichkeit der Acetylierung der Zellulose ohne
Uberfiihrung in Lésung und gestattet es daher
lose oder auch gesponnene Baum-
wollezu acetylieren, ohneeine An-
derungderduB8eren Form herbeizu-
flihren. Ein weiterer Vorteil diirfte darin zu
suchen sein, dal es gelingt, das iiberschiissige An-
hydrid und den entstehenden Eisessig leicht zu
regenerieren, ’

Beispielsweise werden 100 T. gereinigte lose
Baumwolle durch Behandlung mit Natronlauge
mercerisiert, durch Auswaschen von Alkali befreit,
bis.zu einem Wassergehalte von ca. 309, abgepreft
und alsdann in eine Mischung von 600 T. Essig-
sdureanhydrid, welches 0,259, konz. Schwefelsdure
enthilt, und 1800 T. Benzol eingetragen. Man er-
hitzt am RickfluBkiihler auf 70—75° und hélt bei
dieser Temperatur, bis sich eine Probe in Chloroform
vollstindig auflést. Darauf schleudert man, wischt
aus und trocknet. Bei Verwendung von schwefel-

siurereicherem Essigsdureanhydrid geht die Acety-
lierung schon bei nicdrigerer Temperatur vor sich.

In der Absicht, das Verhalten von Acetylderi-
vaten hydrierter Zellulosen gegen Salpetersiure
kennen zu lernen, wurden von H 4 u serm a n n20%)
Versuche angestellt, iiber welche bereits in dieser
Zeitschrift referiert wurde?!),

Dall das Zelluloseacetat auch zur Herstellung
von Zelluloidgegenstinden Eingang
gefunden hat, ergibt sich aus einem patentierten
Verfahren von Lederer22). nach welchem man,
ghnlich wie aus Nitrozellulose, durch geeignete Zu-
sitze auch aus Acetylzellulose eine elastische, horn-
artige Masse gewinnen kann. Als besonders geeignet
fiir diese Zwecke erwiesen sich ein- oder zwei-
wertige Phenole oder im Kern substituierte
Derivate derselben, z. B. Resorcin, Pyrogallol,
Naphtol, Amidophenol, Salipyrin, Nitrophenol usw.
1 Gew.-T. Zelluloseacetat und 1,5 T. des Phenols
schmilzt man bei etwa 40—50° zusammen. Sobald
klare Loésung eingetreten ist, wird die Masse auf
miBig warme Glas- oder Metallplatten gegossen und
allmghlich zum Erkalten gebracht. Nach mehr-
tagigem Stehen der anfangs kautschukartigen Sub-
stanz findet Erhdrtung statt, es bilden sich bieg-
same Platten, welche wie Zelluloid verarbeitet wer-
den kénnen, aber nicht dessen Entziindlichkeit be-
sitzen. Eine Ab#nderung dieses Verfahrens findet
sich in dem D. R. P. 151 918, wonach 1 T. Acetyl-
zellulose mit 4 T. Phenol und 25 T. Aceton verar-
beitet wird23).

Das D.R.P. 162239 von Dr. Zihl und
Eisemann beschiftigt sich ebenfalls mit einem
Verfahren zur Herstellung zelluloidartiger
Massen. Nitrozellulose wird mit Acetylzellulose
oder mit anderen Zelluloseestern organischer Siuren
und mit Kampfer in gemeinsamen, leicht fliichtigen
Losungsmitteln gelost und die Losung verdunstet24).
Zelluloidartige Massen entstehen ferner nach dem
D.R.P. 163668 von Dr. Claessen dadurch,
dafl man eine in 96%, Alkohol véllig 16sliche Nitro-
zellulose in Verbindung mit leicht schmelzbaren
Harzen oder Ceresin verarbeitet25).

Das D.R.P. 163 912 enthélt ein Verfahren,
zum Glinzendmachen von Zelluloidgegenstinden2é).

Um leichtentziindliches Zelluloid unentflamm-
bar zu machen, wird nach dem franzésischen Pa-
tente 344 501 von W. C. Perkin zu einer Losung
von 1--2 T. Zelluloid in 3 T. Aceton eine alkoho-
lische Lisung von Magnesiumchlorid oder von Alu-
minium- oder Calciumehlorid (1 T.Salzauf2 T.Methyl-
alkohol) hinzugegeben. Nach dem Abdestillieren des
Lgsungsmittels wird der Riickstand in der iiblichen
Weise weiterbehandelt27).

20) Chem.-Ztg. 29, 667 (1905).

21) Diese Z. 18, 1989 (1905). Vgl. ferner Berl.
Berichte 38, 1859, 3531 (1905).

22) Lpz. Farberztg. 54, 142 (1905).

23) Siehe Referat diese Z. 18, 353 (1905). Dafi
die Acetylzellulose neuerdings auch als Verdickungs-
mittel in der Druckerei Anwendung findet, wurde
schon frither hervorgehoben. (Z. Diese 19, 180
[1906].)

24) Niheres siehe Referat diese Z. 19, 498 (1905)

25) Siehe diese Z. 19, 204 (1906).

26) Diese Z. 19, 204 (1906).

27) Auf diesem Gebiete liegen auch die D. R. P.
155774 von E. A. Deifi: Verfahren zum Verzieren
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Das D. R. P. 155 74528) behandelt ein Verfahren
zur Herstellung kiinstlicher gldanzender Fi -
den, Filmsoder Apprets und stiitzt sich
auf die Darstellung der genannten Gegenstiinde mit
Hilfe einer Zellulosehydratlésung, ge-
wonnen durch Auflésen von Zellulosehydrat in einer
sehr konz. wisserigen Atzkali- oder Atznatronldsung.
Als Ausgangsprodukt dient Kunstseideab-
fall, welcher direkt in Natronlauge von 1,12 spez.
Gew, geldst wird, oder Baumwolle, die mit Schwefel-
siure zunichst in Zellulosehydrat iibergefiihrt wird.
Auch das aus Visk ose abgeschicdene Zellu -
losehydratkann Verwendung finden. Die mit
Natronlauge erhaltene gallertartige Losung 146t man
durch eine Kapillare in maBig konz. Sauren, ge-
siattigte saure Salzldsungen, z. B. Bisulfatlosung,
oder auch in Ammoniumsalzlgsungen austreten.
Man erhilt auf diese Weise einen festen, farblosen,
glinzenden Film oder Faden, der nach bekannten
Verfahren weiter behandelt wird. Werden in einer
golchen Lésung Baumwollgewebe imprigniert und
alsdann durch cin schwaches Siéiurebad gezogen, so
schlagt sich das Zellulosehydrat zwischen und auf
den Fasern des Gewebes nicder und fithrt nach dem
Auswaschen und der iiblichen Weiterbehandlung zu
einem festen, glinzenden Appret2?).

Um Kunstseide unverbrennlich
zu machen, schligt das belgische Patent 184 456
von W. Pollak und J. B. Késter die Be-
handlung derselben mit einer verdiinnten Losung
von Natriumwolframat unter Zusatz von
Ammoniak vor0),

Nichts Neues im Prinzip bietet das franzdsische
Patent 349 620 von J. M. de Sauversac,
welches das Uberziehen von Faden pflanzlichen oder
tierischen Ursprungs mit Losungen der Kolloide
oder der Zellulose anstrebt. Die Fiden werden,
bevor sie eine Drehung erhalten haben, in eine koni-

von Gegenstiinden mit Zelluloidschichten von ver-
flielenden Konturen. (Ref. diese Z. 18, 353 [19051].)
D. R. P. 156 413 der Compagnie Francaise du Cellu-
loid : Verfahren zur Herstellung einer zur Verviel-
filtigung phonographischer Aufnahmen besonders
gecigneten Masse. (Ref. diese Z. 18, 353 (1905).
D.R. P. 156 536 von A. Geipel: Verfahren zur
Herstellung einer plastischen Masse aus dem Baste
des Affenbrotbaums Adansonia L. (Ref. diese Z.
18, 354 (1905).

28) Patent der Vereinigten Kunstseide-Fabriken
Frankfurt a. M.

29) Uber apparative Neuerungen siehe : Fran-
zOsisches Patent 345 343 der Société Francaise de
la Viscose : Diisenkopf zum Spinnen der Viskose.
(Ref. diese Z. 18, 434 [1905].) D. R. P. 163 293 von
Fr. Cochius: Apparat zur Herstellung von Kunst-
seide. (Ref. diese Z. 18, 1989 [1905].) Vorrichtung
zur Herstellung von kiinstlicher Seide D. R. P.
168 830 von La Société Generale de la Soie Artifi-
ciclle Linkmeyer in Briissel. (Ref, diese Z. 19, 497
[1906].) Vorrichtung zur Wiedergewinnung der
Losungsmittel der Nitrozellulose fiir Maschinen zam
Spinnen von Kollodiumseide. D. R. P. 165 331 von
J.W.A Davis. (Ref diese Z. 19, 497 [1906].) Vor-
richtung zur Gewinnung von Kunstfiden. Belg.
Patent 183 198 von Linkmeyer. (Diese Z. 19,
205. {1906].)

30) Niheres siche Referat diese Z. 18, 1637
[1905).

sche Spinnvorrichtung cingefiihrt, welche ein Kolloid
oder Zellulose in Lésung enthilt.

Um kiinstliche Seide, welche aus Viskose oder
dhnlichem Zellulosematerial hergestellt wurde, zu
bleichen31), bringt man dieselbe nach dem Ein-
tauchen in Wasser in eine neutrale 5%jige Ldsung
von Tirkischrotl bei etwa 40°, worauf nach er-
folgtem Auswaschen die Bleichwirkung einer LG-
sung unterworfen wird, die wenig Natrium -
hypochlorit und Essigsédure enthilt
Nach sorgfiltigem Waschen wird getrocknet.

Ein Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen
Fiden und Films aus Viskose des belgischen Pa-
tents 186 556 von Serge Pissare vist dadurch
charakterisiert, daB zum Fillen der Viskose Salze
organischer Basen, z. B, von Anilin, Pyridin usw.
Verwendung finden.

Die Entfernung von Luft und Schwefelkohlen-
stoff aus Viskose errcicht man unter Anwendung
eines luftverdiinnten Raumes nach dem D. R.P.
163661 der Société Frangaise de la
Viscose in Paris32). .

Bemerkenswert sind die Versuche, Rhodan-
salze, Rhodanammonium, Rhodan -
kalium, Rhodannatrium usw. als Lésungs-
mittelfiirZellulose heranzuzichen. Es ge-
lingt, mit Hilfe einer heillen Rhodansalzlgsung ge-
sattigte Zelluloselssungen zu gewinnen, welche sirup-
artige Konsistenz, eigentiimlichen Geruch und ein
kollodiumartiges Aussehen besitzen. Bei Anwen-
dung reiner Rhodansalze erhilt man farblose Ld-
sungen, die beim FErkalten kautschukartig werden.
Das Rhodansalz 146t sich durch Auswaschen ent-
fernen. Die heifl in Faden ausgezogene Masse 103t
sich in ein Gespinst tiberfiihren, welches den Ver-
gleich mit anderen kiinstlichen Seiden aushalten
soll33),

Unter den neucsten Patenten zur Erzeugung
von Kunstseiden findet sich ausnahmswecisec auch
ein solches, welches nicht die Zellulose,
sondern das K asein als Ausgangsmaterial wihlt.
(Belgisches Patent 185 997, franzosisches Patent
356404 von Fr. Todtenhaupt. (Siche auch
Referat diese Z. 19, 498 [1906].)

Die bisher im Handel befindlichen Kunstseiden
stehen noch immer in bezug auf Widerstandsfihig-
keit und Elastizitiat hinter der Naturseide weit zu-
rick und ibertreffen dieselbe sehr wesentlich an
Faserumfang. Dafl in dieser Beziehung durch das
Verfahren von Thiele ein grofler Fortschritt zu
verzeichnen ist, wurde bereits oben hervorgehoben.
EineZusammenstellungder durchschnittlichen Faser-
breiten von 4 Handelskunstseiden findet sich im
20. Jahrgang der Leipziger Monatsschrift fiir Textil-
industrie3t), Danach betrigt der Mittelwert der
allgemeinen Durchschnittsbreite fiir Nitrozellulose-
seide der Vereinigten Kunstseidefab-
riken, Frankfurt a. M., bei einer Handelssorte
29,10 ¢, bei einer zweiten Handelssorte 33,40 g,
fir Glanzstoff der Vereinigten Glanz-

31) Amerikanisches Patent 805 456 von Ch. A.
E. Landsdowne.

32) Niaheres sieche Referat diese Z. 19, 205 (1906)

33) BIlL ind. Rouen 1905, 318.

34) Massot, Beitrige zur mikroskopischen
Kenntnis neuer Textilfaserstoffe.
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stoff-Fabriken, Elberfeld, wurde als Mittei-
wert 29,15 ¢ bestimmt, withrend derselbe fir Vis-
koseseide zu 30,83 ¢ gefunden wurde. Bei der Quel-
lung in Wasser konnte fiir den ersten Fall eine Ver-
groBerung der Faserbreite um rund 54, im zweiten
um 36—44, im dritten um rund 40 und im letzten
Falle um rund 459 festgestellt werden, so daf ein
wesentlicher Unterschied zwischen den genannten
Handelssorten in diesem Punkte nicht besteht.

Es hat sich aus zahlreichen Untersuchungen er-
geben, dal} die Kunstseide eben soviel Luftfeuchtig-
keit aufnimmt als die Seide. Das ermittelte Maxi-
mum betrug 13,999, das Minimum 9,399, der
Durchschnitt 11,309, der zulissige Feuchtigkeits-
gehalt ist auf 11,009, normiert worden33).

DerIndustriaTessilae Tinctoria
nach sind gegenwirtig in Europa folgende Kunst-
seidefabriken in Betrieb: Chardonnet,Leh -
ner-oderKollodiumseiden wird in den
Fabriken in Besangon und in Tubize in
Belgien hergestellt, ferner in den 4 Fabriken der
Vereinigten Kunstseide-Fabriken
Frankfurta M, in Kelsterbach a. M,,
BobingenbeiAugsburg,Glattbrigg
und Spreitenbach bei Ziirich, sowie in den
Filialen in RuBland, Ungarnund Ameri-
rika. Auch die Société Anonyme de
Droogenbosch Ruysbrock bei Briis-
s e 1 ist hier noch anzufiigen. DiePauly-Seide
(Kupferoxydammoniakseide) kommt fir die Werke
der Vereinigten Glanzstoff-Fabri-
ken Elberfeld in Niedermorschwei-
ler und Oberbruch, sowie fir die Com -
pagnie de la Soie artificielle Pari-
sienne de Givet (Nord) in Betracht, soll
ferner in Tz i eux bei L'y on und demnéchst auch
in einer neu zu errichtenden Fabrik in Padua
erzeugt werden. Kunstseide aus Vis-
kose fabriziet man auf den Kunstseide-
undAcetatwerkendes Firsten Henckell
Donnersmarckin Sydowsaue bei Stet-
tin, in den Werken der Société fran-
gaisedela viscose de Paris, sowie in Arec
le Bataille in Frankreich. Auflerdem
sollen in Belgien und in der Schweiz einige
Fabriken im Entstehen begriffen sein. Dazu kommt,
nochdieJiilicher-oderAstralinkunst-
seide nach dem Verfahren der Dynamit
Nobel-Gesellschaft hergestellt, liber wel-
ches noch keine besonderen Mitteilungen in die
Offentlichkeit gedrungen zu sein scheinen. Die im
Jahre 1905 in S a v ar gegriindete Ersteunga -
rische Kunstseidefabrik arbeitet nach
dem System C h a r d o n n e tund ist fiir cine Tages-
produktion von 800 kg eingerichtct mit einem
Arbeiterbestand von 500 Mann. Die Fabrik soll
mit franzosischem Kapital gegriindet sein.

Uber die Giiltigkeit der Patente zur Erzeugung
von Kunstseide nach dem Nitrozelluloseverfahren
ist es in Frankreich zu Auseinandersetzungen unter
den beteiligten Kreisen gekommen36), Die Gesell-
schaft der Chardonnet-Seide in Besangon gab die
Erklarung ab, daB der Verwaltungsrat, gestiitzt auf
die Entscheidungen der deutsehen Gerichte, andere

35) Osterr. Woll.- u. Leinen-Ind. 24, 505 (1904).
36) Farber-Ztg. 16, 207 (1905).

Gesellschaften, welche zur Kunstseidefabrikation
gleichfalls Nitrozelluloseverfahren verwerten wiirden
als betriigerische Nachahmer betrachte und die
Fabrikate solcher Gesellschaften auf dem Markte
beschlagnahmen lasse. Die Société des Textiles
Lyonaise, welche gerade die Absicht hat, nach dem
Nitrozelluloseverfahren zu produzieren, antwortete
auf diese Auflerung, daB sie diese Drohungen bei
ihrer Verwirklichung mit der Gegenklage auf Scha-
densersatz beantworten wiirde, da sie die Auf-
fassung der Soie de Chardonnet in Besangon, alle
aus Nitrozellulose hergestellten Seiden zu monopoli-
gieren, als eine ungerechtfertigte Mabnahme be-
trachte,

Dal} sich die Kunstseide auch in Amerika An-
erkennung verschafft, beweist ein Bericht der
Silk Association of Amerikas?), Die
Einfuhr belief sich im Jahre 1902 auf einen Wert
von 459253 Doll.,, 1903 auf einen solchen von
788 399 Doll., und 1904 wurde fiir 1 125 565 Doll.
importiert, der Menge nach 214 781, 366 647 und
530 602 Pfund.

Aufdem Seidenbeschwerungskon-
gresse in Turin vom 4.—6./9. 1905 wurde
auch die Kunstseidefrage erdrtert2s). Die Ge -
samtproduktion fiir 1905 schitzte man auf
221/, Mill. Kilo, Zahlen, welche die fiir 1904 mit
1,4 Mill. Kilo sehr erheblich hinter sich lassen.

Unter den Daten, welche fiir die Gewinnung,
Weiterverarbeitung und Veredlung der natiir-
lichen Seide von Belang sind, ist zunéchst auf
einen Vorschlag hinzuweisen, welcher das Ab -
toten der Seidenkokons durch Kilte
anstatt durch Hitze betrifft3?). Man setzt die Kokons
ungefihr einen Monat lang einer trockenen, kon-
stanten Kilte bei Temperaturen bis —8° aus. Das
Verfaliren hat den Vorteil, keine Beaufsichtigung
zu verlangen, ferner sollen sich die Kokons sehr gut
abhaspeln lassen.

Als geeigneter Ersatz fiir das Maulbeerblatt
beim Ziichten von Seidenraupen soll sich das Blatt
der Schwarzwurzel erwiesen habeni®).

Ein franzdsisches Patent 349 946 derSociété
Anonyme des filatures de Schappe
beschaftigt sich mit einem Verfahren der Behand-
lung Fettstoffe enthaltender Seidenabfillet). Der
Zweck des Verfahrens besteht in der Befreiung
der Seidenabfille von Fettstoffen und von Seiden-
leim. Die praktische Ausfilhrung griindet sich in-
folge davon auf die Kombination von zwei Behand-
lungen, die in bestimmter Reihenfolge zur Anwen-
dung kommen. Zunichst wird mit Schwefelkohlen-
stoff, Tetrachlorkohlenstoff, cine Fettextraktion vor-
genommen, dann in bekannter Weise entbastet. Als
Vorteil des Verfahrens wird eine Erhohung der
Qualitdt der Seidenfaser geltend gemacht, da die
vorhergehende Entfettung die vollige Entbastung
begiinstigen soll und ferner die Gewinnung der Fett-
stoffe durch Abdestillieren des Losungsmittels, Um-

37) Lpz. Farberztg. 54, 422 (1905), Die Kunst-
seidefabrikation und ihre Gegner.

38) Siehe Referat diese Z. 19, 302 (1906).

39) Compt. r. d. Acad. d. sciences 149, 1434
(1904).

40) Vgl. Referat diese Z. 19, 203 (1906).

41) Z. f. Farb.- u. Textilind. 4, 557 (1905).
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stinde von so geringer Bedeutung, daB dieselben
die Kosten des Verfahrens nicht aufwiegen knnen42),

Das Degummieren (Entbasten) der Roh-
seide erreicht man nach dem franzosischen Patent
345173 der Société Schmid fréres durch
Behandlung der auf Haspeln befindlichen Seide mit
heilem Seifenschaum, welcher mit Hilfe kompri-
mierter Luft erzeugt wird.

Da die Seide beim Entbasten eine Verkiirzung
des Fadens erleidet, kann man dieselbe nicht gut
in Form von Garnkopsen dieser Operation unter-
ziehen, weil bei der erfolgenden Zusammenziehung
der Durchgang der Flissigkeit sehr erschwert wiirde.
Wickelt man aber mit der Seide gleichzeitig auch
Baumwolle, Flachs, Wolle usw. auf die Bobine, so
bleibt das Gunze gegen Fliissigkeit gut durchlissig,
go dafl cine Entbastung auch in dieser Form er-
moglicht wird43).

An dieser Stelle mége auch daran erinnert sein,
daB es gelungen ist, das Seidenfibroin in ein Pepton
zu verwandelni4). Ein neueres franzosisches Patent
355 805 vom 1./7. 1905 der A.-G. fiir Anilin-
fabrikation bedient sich zu diesem Zwecke
folgenden Verfahrens. Man 16st 8 T. gut getrock-
netes Seidenfibroin in 50 T. Schwefelsdure von 809,
ohne dafl die Temperatur 25° iibersteigt. Nach
ungefihr 3 Tagen ist die Reaktion so weit beendet,
dafl durch Alkohol keine Ausscheidung mehr er-
folgt. Alsdann gieBt man in ein Gemisch aus 10 T.
Eis und 30 T. Wasser, neutralisiert mit 15 T. Cal-
ciumecarbonat und kocht. Der Niederschlag wird
filtriert und die klare Flissigkeit im Vakuum ver-
dampft.

Die grofle Bedeutung, welche die Frage der
Seidenbeschwerung fortgesetzt bean-
sprucht, bringt es mit sich, dafl gerade auf diesem
g0 viel umstrittenen Gebiete Verinderungen ange-
strebt wurden, deren Ergebnisse jedoch als wirk-
liche Erfolge vorlaufig nicht angesehen werden kon-
nen.  Vorschlige zu Verbesserungen beim Be-
schweren von Seiden finden sich in dem franzs-
sischen Patente von A. Bussy. Entgegen dem
seither iiblichen Verfahren verwendet die neue Me-
thode keine Zinn-, sondernnur Magnesium-,
Eisen-,Chrom-, Zink-, Mangan-, Blei-,
Baryum-, Strontium- oder Calcium-
salze. Die Zinnbehandlung soll durch eine solche
mit léslichen Olen, z. B. mit Sulfooleaten,
Olea ten usw. ersetzt werden, welche mit den ge-
nannten Metallsalzen unlésliche Oleate eingehen.
Die letzteren kénnen dann noch weiter mit Kiesel-
sdure oder Phosphorsidure in Verbindung gebracht
werden. Das Beschwerungsverfahren wiirde sich
alsdann folgendermaBen gestalten : Die Seide wird
mit der Losung eines Oleates imprigniert, passiert
ein kaltes oder warmes Bad, welches anorganische
oder organische Salze der genannten Metalle ent-
hilt, die mit Oleaten gelatindse, nicht stiubende

42) Uber ein Verfahren und Vorrichtung zum
Konditionieren von Seide und sonstigen Textil-
fasern nach D. R. P. 164 244 der Societa Anonyma
Cooperativa a Capitale Illimitato per la Stagio-
natura el’Assagio delle Sete ed affini in Mailand,
(siche Ref. diese Z. 19, 303 [1906].)

43) Z. f. Farb.- u. Textilind. 4, 230 (1905).

44} E, Fischer, Chem.-Ztg. 26, 940 (1902).

Verbindungen bilden, worauf gewaschen wird. Da-
ran schliefit sich eine Passage durch Natriumphos-
phat, Natriumsilikat und abermaliges Waschen. Die
einzelnen Ausfiihrungen kénnen zur Erhéhung der
Erschwerung wiederholt werden.

Praktische Nachpriifungen dieses Verfahrens,
welches das teuere Zinn vollstindig auszuschalten be-
strebt ist, haben nun, wie zu erwarten war, gezeigt,
daB durch diese Methode ein brauchbarer Erfolg
nicht erzielt werden kann45). Zundéchst sind die der
Seide einverleibten Bestandteile der Erschwerung
nur mechanisch appliziert und nicht geniigend siure-
und seifenecht gebunden, ferner aber wird die Seide
bei Gegenwart fettsaurer Salze griffarm und
verliert ihre bekannten geschitzten Eigenschaften
in bezug auf Krachen und Knistern beim Anfassen.

Auch das franzésische Patent 339 245 von H.
J. W. Lerondier stiitzt sich auf ein Verfahren,
welches in seinen Grundziigen von der seither iib-
hichen Methode der Behandlung der Seide zwecks
Erschwerung auf 80—1009,, abweicht. Wihrend
man nach dem gegenwirtig noch iiblichen Ver-
fahren die Seide Doppelchlorzinn, Natriumphosphat
mit Anschlufl von Tonerdesulfat oder Wasserglas
wiederholt passieren 14Bt, wobei jede Passage mit
Zinnchlorid beginnt, soll die dem Patente zugrunde
liegende Methode solche Beschwerungen mit nur
einem einzigen Zinnsalzbade ermdg-
lichen. Nach Vollzug einer Serie der oben genannten
Operationen, z. B. Doppelchlorzinn, Natriumphos-
phat, Natriumsilikat, it man nach dem neuen Ver-
fahren eine andere Reihe von Operationen folgen,
die aus abwechselnden, aufeinanderfolgenden Bi-
dern von Wasserglas und Zinksalzen bestehen. Das
Zink kann auch durch Aluminium, Eisen oder Mag-
nesium ersetzt werden. Das Charakteristische dieser
Methode sucht man in dem Umstande, dafl jedes
Bad die Seide fiir das folgende vorbereitet und auf-
nahmefihig macht. Das Zinksalzbad soll eine er-
neute Aufnahme von Wasserglas erméoglichen, und
das Wasserglasbad eine erneute Aufnahme von
Zinksalzen gestatten, so daB der Vorgang eine ge-
wisse Ahnlichkeit mit demjenigen aufweisen wiirde,
wie er sich bei dem Erschwerungsprozesse zwischen
holzessigsaurem Eisen und Gerbstoffen abspielt.
In die Reihe der genannten Bider kénnen auch
Tanninpassagen eingeflochten werden. Im wesent-
lichen wiirde die Erschwerung der Seide bei dieser
Ausfiihrungsweise neben wenig Zinn aus Metall-
gilikaten bestehen.

Gestiitzt auf die Anschauung, daB} bei der iib-
lichen Metallerschwerung der Seide sich zwischen
den Teilchen der Fibroinsubstanz kristalline Ab-
lagerungen, wenn auch nur in mikroskopischer
Form, bilden kénnen, welche dann bei den Vor-
gingen des Verwebens und bei dem Gebrauche még-
licherweise zu Beschidigungen des Fadens fithren
und dessen Briichigwerden unterstiitzen, wird nach
dem amerikanischen Patent 792 218 von Fr. Jo -
chen vorgeschlagen, die mit Metallsalzen erschwerte
Seide in einem schwach alkalischen Bade aus Kasein
und Natriumphosphat nachzubehandeln, um die Ab-
lagerung von Kristillchen zu erschweren. An Stelle
von Kasein sollen auch andere EiweiBpri-

45) Vgl. Heermann, Z f Farb.- u. Tex-
tilind. 4, 275 (1905).
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parate, Eieralbumin, Blutalbumin usw. Verwen-
dung finden. Der Glanz der Seide wird durch diese
Nachbehandlung angeblich nicht beeintrich-
tigt. Bei der Nachpriifung dieses Verfahrens ergab
es sich, dal die Anwendung von Kaseinphosphat
gegeniiber Phosphat allein nur eine sehr geringe
Mehrgewichtszunahme bei der ersten Passage be-
dingt. Auch die Gesamtzunahme des Gewichts bei
der fertigen Erschwerung ist eine im Verhaltnis zu
dem gewdhnlichen Verfahren unbedeutendet). Da-
nach erscheint es doch fraglich, ob unter diesen Um-
stinden wesentliche Erfolge in der angedeuteten
Richtung erreichbar sind.

Wihrend es frither nicht iiblich war, Blau -
holzschwarz auf Seide ohne die Zuhilfenahme
von Eisenbeize zu firben, ist man in neuerer Zeit
dazu iibergegangen, ein Tiefschwarz ohmne
Eisen oder mit wenig Eisen und mit Hilfe der
Zinnphosphat- oder Zinnphosphatsilikaterschwerung
herzustellen. Nach dem amerikanischen Patente
780924 von J. Weidmann, das im Prinzip
nichts Neues aufweist, wird die Seide mit Zinn er-
schwert, vorzugsweise mit angesiuertem Wasser ge-
waschen, kommt auf ein Bad von holzessigsaurem
Eisen, wird wieder gewaschen und gelangt schlie3-
lich auf ein Katechubad, in welchem schon mehrere
von der Schwarzbeize kommende Partien behan-
delt wurden, das aber mit frischer Katechulésung
und entsprechend der gewiinschten Nuance mit
Blauholzextrakt und Gelbholzextrakt verstirkt
wurde und bei 70° zur Anwendung kommt. Ein
Blauholzseifenbad und die iibliche Arivage schlieBt
den Prozef ab.

Vordem Abkochen erschwert man, um
Seide blausch warz zu firben, nach dem eng-
lischen Patent 6728 von J. A. Strup. Die Roh-
seide kommt in der iiblichen Weise auf Zinn,
Phosphat- und Silikatbdder, mit oder ohne Zusatz
von anderen Salzen, wird dann auf Eisenbeize ge-
stellt und anschliefend daran auf Katechu. Nach
dem nun folgenden Abkochen behandelt man sukzes-
siv mit Losungen von Doppelchlorzinn, Natrium-
phosphat oder einem Alkali, wie Natriumcarbonat,
auch Natriumsilikat, bis das gewiinschte Gewichit
erreicht ist. Auch mit Zink- oder Aluminiumsulfat
kann die Seide vor oder nach jeder Behandlung mit
Phosphat oder Silikat bearbeitet werden. Zuletzt
gelangt die Seide auf die Schwarzbeize, wird ge-
waschen und mit Katechu, Blauholz und Gelbholz
grundiert, schlieSlich mit Blauholz und Seife aus-
gefirbt., Das Arbeiten mit Zinnphosphat, Eisen und
Katechu bei der roben, unabgekochten Seide bringt
Verluste an Zinn und Gerbstoff und ist daher nicht
empfehlenswert, auch hat das spiiter folgende De-
gummieren einen Mehrverbrauch an Seife im Ge-
folged7),

Das D.R.P. 163322 von C. E. Cars-
tanjen betrifit die Erhéhung der Zer-
setzlichkeit von Zinnchloridlé-
sungen beim Beizen und Beschweren von Seide
durch Zusiitze von Natriumsulfat. Auf2T.
Zinnchloridlésung von 50° Bé. kommt 1 T. Natrium-

46) Heermann, Z f Farb.- u. Textilind.
4, 376 (1905).

4)yHeermann, Z f Farb.- u. Textilind.
4, 552 (1905).

Ch. 19086.

sulfat. Die beschwerende Wirkung eines solchen,
auf 30° Bé. verdiinnten Bades ist die gleiche, wie
die eines Bades aus r e i n ¢ m Doppelchlorzinn von
30° Bé. Stirke. Demnach wiirde das Verfahren
eine Ersparnis an Chlorzinn herbeifiihren.

Die schon hiufig versuchte, aber praktisch
nicht wohl durchfithrbare Erschwerung der Seide
mit Bleisalzen wird von F. Diiring neuerdings
wieder in Vorschlag gebracht. Nach dem Abkochen
behandelt man die Seide mit einer 30° Bé. starken
Lésung von salpetersaurem Blei 3 Stunden lang.
Dann wird ausgeschleudert und gewaschen, worauf
man ein heiles Leimbad, und nach dem Aus-
schleudern anschlieBend daran abermals ein Blei-
nitratbad passieren lat. Den AbschiuB bildete ein
heiBes Seifenbad. Dem Bleiverfahren steht, abge-
sehen von der Giftigkeit der Bleisalze, auch der
Umstand im Wege, da8 die Seide in bezug auf Glanz
und Griff verliert.

Das Beizen der Seide mit Metall-
salzlosungen4d) zwecks spiterer Aus-
farbung mit Beizenfarbstoffen be-
steht in der Regel darin, dall man die Seide iiber
Nacht in das Beizbad taucht. Eine Beschleunigung
dieses etwas langsamen Verfahrens durch Kochen
188t sich nicht erreichen, da die Seide alsdann glanz-
los und triibe wird. Auch beim Beizen in der Kilte
findet schon ein geringer Verlust an Glanz statt.
Es hat sich nun gezeigt, daf dies verhiltnismiBig
nur wenig der Fall ist, wenn man mit Eisennitrat
oder Eisenalaun, mit Tonerdesulfat, Chromnitrat
oder Chromacetat und Titanchloriir bei 20—50°
beizt. Geht man in der Temperatur bis auf 65°,
80 trubt sich das Beizbad, und die Seide verliert an
Glanz. Das Nachlassen des Glanzes wird auf Struk-
turverinderungen der Seidenfaser zuriickgefiihrt,
auf welcher sich kleine Erhebungen von Ablage-
rungen der Beize bilden sollen, die bei 60—65°
aufzutreten scheinen. Auch nach der Entfernung
dieser Gebilde mit Hilfe verdiinnter Siuren kehrt
der Glanz in vollem Mafe nicht zuriick.

Es ist bekannt, daf die allgemein iibliche Zinn-
phosphatsilikatcharge trotz aller wertvollen Eigen-
schaften die Dauerhaftigkeit der Faser ungiinstig
beeinflu3t49). Unter den Versuchen zur Bekimp-
fung der Zersetzungen und Verinderungen mine-
ralisch hocherschwerter Seide muB besonders auf
diejenigen von M eister hingewiesen werden5?),
welche einen Zusatz von Rhodansalzen zu dem
sauren Avivierbade als schutzbietend befiirworten.
Nach den Angaben von Meister gelang es, mit
Zinnphosphatsilikat hocherschwerte Seide, welche
schon nach 14 Tagen beim Liegen in der Sonne voll-
stéindig zerstirt wurde, mit Hilfe von Rhodan -
salzen widerstandsfihig zu erhalten. Auf den-
selben Gegenstand bezieht sich das franzdsische Pa-
tent 347689 der Societd Anonyma Co-
operativa per la stagionatura et

48) G. Hurst, Firber-Ztg. 16, 333 (1905).
Rev. mat. col. 1905, 187.

49) Uber die vermutlichen Ursachen siche diese
Z. 18, 1886 (1905), Referat; ferner diese Z. 19,1204
(1906). Diese Z. 17, Heft 26: Neuerungen auf
dem Gebiete der Faser- und Spinnstoffe.

50) Rhodanverbindungen zur Verbesserung der
Haltbarkeit chargierter Seide. Chem.-Ztg. 29, 723
bis 725 (1905).

94



746

Massot: Fager- und Spinmstoffe im Jahre 1905,

[ Zeltschrift fir
angewandte Chemie,

1’Assagiodelleseteet affini. Organ-
zingarn beschwert und gefdrbt von 309 iiber Pari
wurde in zwei Teile geteilt. Der eine Teil wurde
mit einer 19)igen Ammoniumsulfocyanatlésung, die
mit Schwefelsiure angesduert war, behandelt, wih-
rend der andere Teil mit verd. Schwefelsdure allein
in iiblicher Weise aviviert wurde. Bei der Priifung
der Zerreififcstigkeit beider Proben nach 10tégiger
Belichtung zeigten sich folgende Unterschiede :
Die nur mit Schwefelsiure avivierte Organzinseide
ergab die Festigkeit 43 g und die Elastizitit 57 g.
Dagegen zeigte die unter Zusatz von Sulfocyanat
avivierte Organzin die Festigkeit 63 g und die
Elastizitit 135 g51).

Es wurde schon frither darauf hingewiesen, daf}
men in den Rbodansalzen ein Mittel gefunden zu
haben glaubt, um den spontanenrdtlichen
Flecken, die sich auf chargierten, heligefirbten
Seiden hiufig bemerkbar machten, entgegenzu-
tretens?),

Auf die Verhandlungen des Seidenbesch werungs-
kongresses in Turin vom 4.—6./9. 1905 wurde in
dieser Zeitschrift schon hingewiesen33).

Die wenigen Jahre, seit welchen die deutsch-
chinesische Seidenindustrie-Gesellschaft
(Kolonialgesellschaft) in das Leben gerufen wurde,
um den Betrieb der Seidenindustrie und den Sei-
denhandel in dem Schutzgebiete
Kiautschou, dem Hinterlande desselben,
Schantung, und in den deutschen Konsularbezirken
Chinas in die Hand zu nehmen, haben es ermoglicht,
den Fabrikaten der Gesellschaft mit dem Sitz in
Tsingtau einen Markt zu eréffnen, wie er fiir
T u s s a b seither nicht existierte. Die Fortschritte
in bezug auf die Qualitit der Ware griinden sich auf
die Einfithrung rationeller Verfahren zur Hebung
des Glanzes und der Gleichheit des Fadens. In der
Spinnerei und Zwirnerei in Tsingtau sollen Gebédude
fiir die Lagerung von 200 Mill. Kokons aufgefiihrt
sein. Bei vollem Betriebe arbeitet die Fabrik mit
130 Produktionsmaschinen und soll imstande gsein,
jahrlich mit etwa 2000 Arbeitern itiber 50 000 kg
Seide herzustellen.

In einem Artikel iiber die Zukunft der fran-
zosischen Seidenindustrie’4) sind einige Ausfith-
rungen interessant, welche sich auf die Preise des
Rohmaterials beziehen. Im Jahre 1894 betrug der
niedrigste Preis fiir eine gute Qualitit franzdsischer
Seide 35 Fes. pro Kilo. Von da an fand fortgesetzt
eine- Steigerung statt. Im Januar 1902 wurden
471/, Fes. fiir extra Cevennen Grége, zu Beginn des
Jahres 1903 sogar 53 Fes. gezahlt, und gegenwirtig
stellt sich der Preis auf etwa 45 Fes. pro Kilo. Von
den 15 Mill. Kilo Seide, welche dem Verbrauch auf
der ganzen Erde entsprechen, stammen 11 Mill. Kilo
aus Asien. Frankreich erzeugt nur 700 000 Kilo
Seide, und da der ganze Bedarf an Rohmaterial

51) Z. f. Farb.- u. Textilind. 4, 230 (1905).

52) 0. Meister: Die spontanen, rétlichen
Flecken auf chargierter Seide. Chem.-Ztg. 23,
528—529 (1905). Siehe diese Z. I8, 1886 (1905),
Referat; 19, 203 (1906).

53) Vgl. Referat diese Z. 19, 302 (1906). Siehe
Lpz. Farberztg. 54, 245 (1905). Staatliche Kon-
trolle zu exportierender Seidenwaren in Japan.

54) Lpz. Farberztg. 54, 73 (1905).

des Landes 4 Mill. Kilo betrigt, so ist Frankreich in
der Lage, 3 300000 Kilo importieren zu miissen.

Mit der Streitfrage, ob der Farbstoffder
Yamamayseide, der Seide von Bombyx
Yamamaya in China und Japan, von dem pflanz-
lichen Chlorophyll verschieden ist oder nicht, be-
schiiftigtesich J. Villa r d 3%) und stellte die Nicht-
iibereinstimmung beider fest.

Unter den Angaben und Neuerungen, welche
gich auf die Verarbeitung und Bearbeitung der
Wollfaser beziehen, mogen die folgenden Er-
wihnung finden. Die Frage der Wirkung
des Einfettens der Wolle auf den
SpinnprozeB und spiter auf den Beiz- und
Farbevorgang hat in letzter Zeit vielfach eine Er-
orterung und Beleuchtung erfabren durch die An-
wendung neuer Fettungsmittel, unter welchen na-
mentlich die sogenannten wasserldslichen
Ole, auf welche schon frither hingewiesen wurde,
im Vordergrunde stehen58). KEs unterliegt keinem
Zweifel, dafl aus der Herstellung eines mit Wasser
leicht und dauernd emulgierbaren, die Geschmeidig-
keit der Faser in befriedigender Weise beférdernden,
und durch Wasser allein gut und ohne Riick-
stand auswaschbaren Fettkdrpers von geniigend
niederem Preise der Textilindustrie ein grofler Vor-
teil erwachsen wiirde.

In neuester Zeit wird zu diesem Zwecke von
der Ol UnionGesellschaft zur Erzeugung
von Olen fiir die Industrie in Wien ein neues Woll-
einfettungsmittel unter dem Namen Spicecolit
auf den Markt gebracht, weichem in dieser Be-
ziehung hervorragende Eigenschaften zugeschrieben
werden3?). Wihrend die sogenannten wasserlds-
lichen Ole hiufig erst einen Zusatz von Ammoniak
notig haben, um sich mit Wasser emulsionsartig zu
verbinden, bedarf man im vorliegenden Falle einer
solchen Beimischung nicht, um die Verbindung mit
Wasser herzustellen, ein Umstand, welcher auch
eine gute Auswaschbarkeit erwarten 148t.

Unter denselben Gesichtspunkten werden nach
einem Verfahren zum Olen von Gespinstfasern von
J.SingerundderBradfordDyersAsso-
ciation58) als Olungsmittel fiir Wolle und an-
dere Tierfasern beim Kédmmen und Spinnen Ace -
tin, Diacetin und Triacetin, eventuell
unter Zusatz von Glycerin in Vorschlag gebracht.

Unter den neueren Verfahren zum Carboni -
sieren der Wolle ist auf die Anwendung von
Natriumbisulfat hinzuweisen5®), unter
dessen Einwirkung die Pflanzenteile zwar vollstin-
dig miirbe werden und sich gut zerreiben lassen,
dabei aber ihre natiirliche Farbe bechalten und nie-
mals, auch nicht in starken Carbonisierflotten, ver-
kohlt werden. Diesen Umstand benutzt man vor-
nehmlich beim Carbonisieren rein weiler oder
hellfarbiger Waren, die bei der Anwendung von
Sauren durch die verkohlten Riickstinde hiufig

55) Compt. r. d. Acad. d. sciences 140, 118
(1904). VgL Referat diese Z. 18, 196 (1905). Uber
Seide und Wolle als Farbstoffbildner siehe Referat
diese Z. 18, 195 (1905).

56) Diese Z. 18, 1097 (1905).

57) Osterr. Woll.- u. Leinen-Ind. 26, 25 (1905).

58) Englisches Patent 1605.

59) Farber-Ztg. 16, 249 (190%).
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anschmutzen. Hellfarbige oder weille Waren sollen
ferner beim Carbonisieren mit Natriumbisulfat we-
niger gelb oder triibe werden. Nachteile des Ver-
fahrens erblickt man dagegen in der Méglichkeit der
unvollstindigen Zerstérung von Pflanzenteilen,
deren vollkommene Entfernung besondere Aufmerk-
samkeit erfordert, wilhrend wiederum die betriicht-
liche Schonung des Wollmaterials Vorteile gewihr-
leistet.

Die Trockencarbonisation®) er
folgt unter Anwendung von Salzsiuregas, welches
man in eisernen, sich um ihre Achse drehenden
Zylindern auf die Wolle einwirken LiBt. Nach 3/,
bis 1 Stunde ist der ProzeB beendet. Sobald das
Salzsiuregas abgesaugt ist, erhitzt man noch zwei
Stunden lang auf 90—110°, worauf die zerstorten

Pflanzenteile in einem Klopfwolf entfernt werden.

Zum Entfernen der verkohlten Pflanzenteiles!)
aus Geweben ist ein Apparat konstruiert worden,
welcher die Ware direkt nach dem Carbonisations-
ofen empfingt. Das Gewebe wird zwischen drei
Paar feststehenden und zwei Paar beweglichen
Schienen hindurchgezogen. Die carbonisierten Ver-
unreinigungen werden zerrieben und lassen sich
durch Klopfen aus der Ware entfernen. Die Reini-
gungswirkung soll bei guter Schonung 'des Gewebes
eine sehr energische sein.

Uber den Einflu} von alkalischen Waschmitteln
auf die Stirke von Wollgarns2) wurde in dieser Zeit-
schrift bereits referierts3). Ebenso wurden die Er-
fahrungen beim Chlorieren der Wolle#4), das Trock-
nen und Ubertrocknen der Wollets) geniigend
besprochen.

Unter den Neuerungen diverser Art, welche
sich auf verschiedene Faserstoffe des (Gebrauches
beziehen, ist auf das amerikanische Patent 786 721
von Henry Spencer hinzuweisen, welches
sich auf ein Verfahren zur Gewinnung von Zell-
stoff aus Ramie undanderen Faserarten
wie Jute, neuseelindischem Flachs usw. bezieht,
deren Fasern mit Kutose, Vaskulose und dhnlichen
gummiartigen Stoffen durchsetzt sind. Das Ver-
fahren lduft darauf hinaus, diese Stoffe auf még-
lichst einfache und billige Weise zu entfernen, um
die technisch gebriuchlichen Fasern zu erhalten.
Es wird weiter hervorgehoben, daf die nachteiligen,
zu entfernenden Stoffe, welche die Sprodigkeit der
Fasern veranlassen, zum groBen Teile aus den
Calciumsalzen von kompliziert zusammengesetzten,
siureartigen organischen Ko6rpern bestehen. Ge-
nannt werden Oleokutin, Stereokutin, Pektin usw.
Bei der praktischen Durchfiilhrung des Verfahrens

60) Lypz. Firber-Ztg. 54, 487 (1905).

81) Deutsches Gebrauchsmuster 245 301, Z. f.
Farb.- u. Textilind. 4, 231 (1905).

62) Diese Z. I8, 1986 (1905).

63) Vgl. J. Meritt Matthews, J. Soc.
Chem. Ind. 24, 659—662 (1905).

64) Fibiger, Lpz Firberztg. 55, 17 (1906).
Diese Z. 19, 688 (1906).

65) Lpz. Farberztg. 54, 171 (1905). Schutz
der Wolle gegen hohe Hitzegrade, siche diese Z.
18, 1989 (1905). Verfahren zum Entfetten von
nasser Wolle, siehe diese Z. 18, 197 (1905). Ver-
fahren zum Entfetten und Reinigen von Rohwolle,
siehe diese Z. 18, 1637 (1905).

wird die Rohfaser mit einer 10%igen Lésung von
Natriumaluminat auf etwa 94° unter Druck erhitzt.
Dieser wird nach und nach vermindert, wobei man
durch die aus den Faserteilen entweichende Luft
das Eindringen der Lauge in dieselben zu erleichtern
sucht. Nach Zugabe von weiterem Natriumaluminat
erhoht man den Druck wieder durch Zufuhr von
Dampf auf iiber 4 Atmosphiren. Auf diesem Wege
wird schliefflich die Umsetzung der genannten Kalk-
salze zu oleokutinsaurem, stereokutinsaurem und
pektinsaurem Natrium unter Bildung von Calcium-
aluminat erreicht. Nach dem Auswaschen der Na-
triumverbindungen wird die Fasermasse unter hohem
Druck der Einwirkung von Kohlendioxydgas unter-
worfen, wobei die Zersetzung des noch in den Fasern
befindlichen Aluminats unter Abscheidung von Alu-
miniumhydroxyd erreicht wird, ein Vorgang, welcher
mit einem Aufblihen der einzelnen Faserelemente
verbunden ist und deren Trennung voneinander
giinstig beeinflut. Nach griindlichem Waschen
wird schliellich der letzte Rest von Aluminium-
hydroxyd durch eine Behandlung mit verd. Natron-
lauge entfernt.

Eine Maschine zum Sortierenvontex-
tilen Fasern nach ihrer Linge be-
schreibt das franzosische Patent 347 291 von N.
Figiniss).

Das franzosische Patent 346 791 behandelt eine
Vorbereitungsmaschine fiir textile Pflanzenfasern
von F. de Balliencourt. Um den Einflull
der vorbereitenden Arbeiten des Brechens, Schwin-
gens, Hechelns usw. auf Pflanzenfasern zu vermin-
dern, sollen die Einzugs- und Abzugswalzen der
Anlegemaschinen und Streckwerke mit einer Riffe-
lung versehen werden, welche dazu dient, die Fasern
zu zerteilen, sic geschmeidiger zu machen, ihren
Glanz zu erhdhen und sie von Schiiberesten ginzlich
zu befreien. Hierbei soll die Wirkung der Maschine
so gesteigert werden, dall in besonderen Fillen die
eine oder andere Vorbereitungsarbeit ganz fortfallen
kann®7?).

Um aus Textilfasern hergestellte Stoffe, welche
zum Verpacken von leicht fliichtigen Korpern, wie
Essenzen und dgl. auf dem Transport dienen sollen,
undurchdringlich zu machen, bedient man sich nach
dem franzosischen Patent 348 108 von F. Du-
schell und L. Witte folgenden Verfahrens.
10 kg Porzellanerde werden mit 2 kg Bleioxyd und
3 kg Glycerin vermischt, worauf man eine Ldsung,
die 50 kg Gelatine, 10 g Salicylsiure, 500 g Alaun
und 2 kg Salz enthilt, hinzugibt. Nach einigem Er-
hitzen 148t man Abkiihlen und setzt 200 g Ammo-
niumchromat hinzu. Nach Auftragen der Masse auf
den Stoff wird derselbe in eincm Gerbsiurebade und
schlieBlich in einem Chromalaunbade behandelt$8).

Ahnliche Effekte diirften nach der Vorschrift
des franzosischen Patents 345298 von R. Gri-
moin -8 anson errcicht werden, welche pulveri-

66) Z. f. Farb.- u. Textilind. 4, 245 (1905).

67) Z. f Farb.- u. Textilind. 4, 179 (1905).
Uber Wisserroste des Flachses siche diese Z. 18,
108, (1905). Das D. R. P. 163 660 enthilt ein Ver-
fahren zur Zurichtung von Hede. Siehe Referat
diese Z. 19, 304 (1906).

88) Lpz. Farberztg. 54, 465 (1905).
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gierten Kork zum Uberziehen von Geweben in Vor-
schlag bringt. Pulverisierter Kork wird im Auto-
klav mit einem Gemisch aus 100 T. Terpentinessenz,
20 T. Benzin, 10 T. Glycerin wihrend zwei Stunden
unter Druck auf 65° erhitzt, dann wird getrocknet
und pulverisiert. Nachdem man den betreffenden
Stoff mit einem Teile einer Losung aus 100 T.
Wasser, 5 T. Gelatine, 3 T. Kaliumbichromat, 1 T.
Ammoniumbichromat und ferner mit 3—4 T. einer
Lésung aus 10 T. Petroldther, 5 T. Paragummi, 3 T.
Alkohol iiberzogen hat, wird das Korkpulver mittels
eines Zerstiubers aufgetragen. Nach dem Trock-
nen, Liiften und Pressen deckt man mit Talk.

Vergleichende Versuche mit verschiedenen
Wiarmeschutzmitteln, die sich auch auf die
Verwendung von verschiedenen Faserstoffen er-
streckten, ergaben, dal das beste Wirmeschutz-
mittel fir Dampfrohre aus abwechselnden Schichten
von verfilzten Haaren und Asbest be-
steht, deren gute Wirkung auf die von dem Filz ein-
geschlossene Luft zuriickgefithrt wirds9).

Auf die Arbeit von K. Fox iiber den Di-
chroismus gefdrbter Fasern ") wurde
schon in cincmn Referate dieser Zeitschrift hinge-
wiesen?l). Ebenso kann beziiglich der Beobach-
tungen von Knecht?2) tiber die eigentiimliche
Einwirkung des menschlichen Speichels auf ge-
bleichte Baumwolle, welche die Farbstoffaufnahme-
fihigkeit erhoht, auf das Referat in dieser Zeit-
schrift verwiesen werden?3). Uber Zerstérungen von
Baumwollfasern durch Pilzwucherungen berichtet
Holle7).

Verschiedentlich sind Versuche gemacht wor-
den, neue Pflanzenfaserstoffe fiir in-
dustrielle Zwecke heranzuziehen. Dies gilt bei-
spielsweise von dem der Gattung Carex angehbren-
den Drahtgras, welches fiir die Herstellung
von Stricken und Flechtwerken vorgeschlagen
wird?). FEine dem Siselhanf nahestehende Faser
gewinnt man in Mexiko aus der Chivinillapflanze?s).
Auf die Verwendung von K a p o k zur Verwendung
zu prophylaktischen Zwecken wurde gleichfalls in
dieser Zeitschrift schon verwiesen??). Dasselbe gilt
fiir die Herstellung von Tauwerken, Netzen, Seilen
usw. benutzbare Faser der Zapupepflanze des
Staates Tuxpam in Mexiko?8).

Das Kollodium wird bei der Herstellung von
kiinstlicher Seide, zwecks Durchpressung durch die
Spinndiisen, in einem mit dieser verbundenen Zy-
linder zusammengepreft, der durch einen sich in
dem Zylinder bewegenden Kolben in zwei Kammern

69) Lpz. Firberztg. 54, 340 (1905); nach Z.
Verein d. Ing.

70) Z. f. Farb.- u. Textilind. 4, 258 (1905).

71) Diese Z. 18, 1591 (1905).

72) Lpz. Firberztg. 54, 375-—376 (1905); nach
Journ. of the Soc. Dyers and Col.

73) Diese Z. 19, 303 (1906).

7¢) Z. 1. Farb.- u. Textilind. 4, 144 (1905).
Vgl. Referat diese Z. 18, 1987 (1905).

76) Referat diese Z. 19, 203 (1906).

78) Referat diese Z. 19, 203 (1906).

77) Referat diese Z. 19, 203 (1906).

78) Referat diese Z. 19, 688 (1906). Vgl. das
Referat diese Z. 19, 203 (1906) iiber die Faserstoffe
der Textilpflanzen Caraquota, Ibira und Aramina.

geteilt ist, von welchen die eine zur Aufnahme des
Kollodiums, die andere hingegen zur Aufnahme des
fliissigen Druckmittels bestimmt ist. Als solches
kam bisher lediglich Wasser zur Verwendung, wel-
ches jedoch, sobald es infolge von Undichtigkeiten
in den Kollodiumraum gelangte, zu Ausfillungen
und zur Klumpenbildung fithrte. Bei Verwendung
von Druckmittelh, welche Losungsmittel fiir Zellu-
lose sind, fallen diese Schiden weg.

Mitteilungen des Vereins
der Zellstoff=- und Papier-Chemiker.

Von Prof. Dr. J. H. YVoeeL-Berlin.
(BEingeg. d. 12./4. 1906.)

Abwasser.
1.

Der Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker
beabsichtigt, seinen Mitgliedern laufend Berichte
technischer oder wissenschaftlicher Art iber die
Fortschritte auf den verschiedencn fiir die Vereins-
mitglieder m Betracht kommenden Gebieten zu er-
statten. Die Anfertigung solcher Berichte iiber die
Reinigung, Beseitigung oder Verwertung der Ab-
wasser, sowie iiber die damit im Zusammenhang
stehenden Fragen habe ich {ibernommen. Aus
diesem Grunde richte ich an alle Mitglieder sowie
auch an die Firmeninhaber und Leitungen der Zell-
gtoff- und Papierfabriken die Bitte, mir iiber alle
Vorkommnisse auf diesem Gebiete regelméfige Mit-
teilungen zukommen zu lassenl).

Dem ersten Sammelberichte schicke ich einen
kurzen Uberblick iiber den augenblicklichen Stand
der Angelegenheit voraus.

a) Abwasser aus Papierfabriken.

Dem Umstande, dafl man in Laienkreisen viel-
fach zwischen Papier- und Papierstoffabriken nicht
zu unterscheiden pflegt, ist es zuzuschreiben, daB
die Abwasser aus Papierfabriken nicht gerade selten
zu den schidlichsten Abwassern gerechnet werden.
Mir ist es in meiner Tétigkeit als gerichtlicher Sach-
verstindiger wiederholt vorgekommen, dall man
vorhandene FluBwasserverunreinigungen ohne weite-
res Abwassern aus ,,Papierfabriken zuschrieb, wo-
bei dann die bekannten Ubelstinde ausfiihrlich be-
schrieben wurden, welche bei der Ableitung von
Sulfitablaugen in wasserarme Vorfluter zu ent-
stehen pflegen. Verschiedentlich war ich infolge
derartiger Einwinde auf gerichtliche Anordnung ge-
notigt, zu untersuchen, ob tatsiéchlich von den ge-
nannten Fabriken so bedenkliche Abwasser abge-
leitet wiirden, daf3 darauf die vorhandenen Verun-
reinigungen zuriickgefiilhrt werden kénnten. In
mehreren Fillen stieB ich dabei auf verhiltnismiBig
unschuldige Abwasser aus Papierfabriken, die in dem
Vorfluter spurlos verschwanden und keinerlei iible
Folgen hinterlieen. Wenn in diesen Fillen fir die
Beteiligten keinerlei unangenehme Folgen entstan-
den, so ist doch die Moglichkeit nicht ausgeschlossen,
daB aus dhnlichem AnlaB einer Fabrik einmal recht
fithlbare Unannehmlichkeiten erwachsen kdnnten.

1) Adresse: Berlin SW, Wilhelmstr. 9.



